Tubo idoneo allaspirazione € passaggio aria, fumi, pol- Cinghie in poliuretano antiabrasive € autosaldanti con o senza
veri, trucioli, filamenti nellindustria tessile, ventilazio- rinforzo in Kewlar, anche con riporto in gomma morbida o PVC.
ne. Superficie interna liscia € spirale antiurto, leggero Forniamo cinghie anche a disegno.

€ flessibile. AUTOESTINGUENTE SECONDO UL 94 Ve

Rivestiamo rulli e ruote a disegno nelle varie mescole idonee al Ruote € supporti per carrelli in varie tipologie € portate.
settore legno. Tipo gomma, poliuretano, silicone ecc.
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“La Flessibilita di un Fornitore,
il Successo di un Cliente”

MATERIALE PLASTICO

MATERIALI ESTRUSI € STAMPATI IN GOMMA € POUIURETANO
LASTRE € TONDI IN POUURETANO
LASTRE € TAPPETI IN GOMMA

ANTIVIBRANTI IN GOMMA

PIEDINI DAPPOGGIO

TUBI IN GOMMA

TUBI PVC - PU

MATERIALI SPECIALI PER GUARNIZIONI

MATERIALI INSONORIZZANTI

TUBI ASPIRAZIONE
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Uso

Aspirazione € passaggio polveri, trucioli € altro materiale
abrasivo, granuli € polveri di prodotti chimici € vari. Guaina di
protezione con elevata resistenza meccanica.

o i
T

STRUTTURA
In poliuretano con spirale in acciaio zincato o ramato con possi-
bilita di messa a terra tramite collegamento delle estremita della
spirale. Disponibile in differenti versioni per lo spessore del poliu-
retano o per il tipo di spirale richiesti. Da richiedersi a seconda
dellutilizzo specifico € della gravosita della prestazione.
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CARATTERISTICHE
Tubo molto flessibile, superficie interna liscia. Alta resistenza
all'abrasione, alla trazione € alla rottura, agli oli € benzine, alle
soluzioni alcaline diluite € agli acidi, ai raggi U.V. € agli agenti
atmosferici. Temperatura dutilizzo -40° C +90° C per breve
tempo fino a I25°C.
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PU - PLUS

PUL-PUL/R PU - PU/R PU - PLUS H

@ int. spess. parete peso raggio curv. sottovuoto | press. esercizio | lungh. rotoli @ int. spess. parete peso raggio curv. sottovuoto | press. esercizio | lungh. rotoli @int. spess. parete peso raggio curv. sottovuoto | press. esercizio | lungh. rotoli @ int. spess. parete peso raggio curv. sottovuoto | press. esercizio | lungh. rotoli
mend | | Wenosin | Gowent | Bevowus | Uneromuk | ook | Rolennge | ineno | ‘Wmisike | Gowht | Begowdus | Usrintk | oobsruck | Aoleninge | meno | ‘Wmishe | Gowht | degedus | Unstanck | Sorsbsok | Aoleninge | meno | ‘Wendsiri | Geweht | Begous | Uneromek | beroberuok | alenange

0,4 130 7 0,30 0,60 30 30 = = = - - - 30 = = = - - - 30 = = = - - -
35 0,4 140 8 0,28 0,55 30 35 = = = - - - 35 = = = - - - 35 = = = - - -
38 = = = - - - 38 0,5° 166° 38° 4,8° 1,5° 30 38 1 480 75 7,5 2,8 30 38 1,3 500 75 8 2,7 20
40 0,4 150 10 0,25 0,50 30 40 0,5 180 40 4,5 1,4 30 40 1 520 80 7 2,6 30 40 1,3 550 80 7,5 2,6 20
45 0,4 170 12 0,23 0,48 30 45 0,5 200 45 4 1,3 30 45 1 570 90 6,5 2,3 30 45 1,3 600 90 6,5 2,4 20
50 0,4 185 13 0,20 0,45 15 50 0,55 260 50 3,5 1,2 30 50 1 630 100 6 2 30 50 1,4 670 100 6 2,2 20
60 0,4 220 15 0,16 0,40 15 60 0,55 300 60 3 1 30 60 1 740 120 5 1,8 30 60 1,4 770 120 5 1,8 20
63 0,4 230 16 0,15 0,38 15 63 0,55 320 63 2,5 0,9 30 63 1 770 125 5 1,6 30 63 1,4 850 130 5 1,7 20
70 0,4 330 18 0,14 0,35 15 70 0,6 420 70 2,5 0,8 30 70 1,1 880 140 4,5 1,5 30 70 1,4 950 140 4,8 1,6 20
75 = = = - - - 75 0,6 440 75 2 0,8 30 75 = = = - - - 75 = = = - - -
76 0,4 350 19 0,10 0,30 15 76 = = = - - - 76 1,1 940 150 4 1,3 30 76 1,4 1050 150 4,5 1,5 20
80 0,4 370 20 0,10 0,27 15 80 0,6 480 80 2 0,7 30 80 1,1 1000 160 4 1,2 30 80 1,4 1100 160 4,2 1,4 20
920 0,4 420 22 0,10 0,23 15 90 0,6 520 90 2 0,7 30 90 1,1 1100 180 3,5 1,1 30 90 1,4 1200 180 4 1,2 20
100 0,4 480 20 0,09 0,20 15 100 0,65 660 100 1,5 0,6 30 100 1,1 1250 200 3 1 30 100 1,5 1350 200 3,5 1,1 15
110 0,4 520 22 0,09 0,20 15 110 0,65 720 110 1,5 0,6 30 110 = = = - - - 10 | - = = - - -
120 0,4 550 24 0,09 0,19 15 120 0,65 780 120 1,5 0,5 30 120 1,1 1480 240 2,5 0,8 30 120 | 15 1630 240 3 0,9 15
125 0,4 590 25 0,08 0,19 15 125 0,65 800 125 1,5 0,5 30 125 = = = - - - 125 | - = = - - -
127 - - - - - - 127 = = > - - - 127 1,1 1580 | 2505 2,5 0,8 30 127 1,5 1800 250 2,5 0,9 15
130 0,4 610 26 0,08 0,18 15 130 0,65 840 130 1,5 0,5 30 130 1,1 1630 260 2,5 0,8 30 130 | 15 1800 260 2,5 0,8 15
140 0,4 660 28 0,08 0,15 15 140 0,65 900 140 1,5 0,5 30 140 1,1 1750 280 2 0,7 30 140 1,5 2000 280 2,5 0,8 15
150 0,5 700 30 0,06 0,11 15 150 0,7 1100 150 1 0,4 30 150 1,1 1840 300 2 0,7 30 150 1,5 2150 300 2,2 0,8 10
160 0,5 750 32 0,06 0,10 15 160 0,7 1160 160 1 0,4 30 160 = = = - - - 160 | - = = - - -
170 0,5 780 34 0,06 0,09 15 170 0,7 1240 170 1 0,4 30 170 = = = - - - 170 | - = = - - -
180 0,5 830 36 0,06 0,09 15 180 0,7 1300 180 1 0,4 30 180 = = = - - - 180 | - = = - - -
200 0,5 920 40 0,05 0,08 15 200 0,7 1440 200 1 0,3 30 200 1,1 2500 400 1,5 0,5 30 200 1,6 3300 400 1,8 0,6 10
220 0,5 1070 45 0,05 0,07 15 220 0,7 1580 220 0,5 0,3 15 220 = = = - - - 220 | - = = - - -
250 0,6 1250 50 0,04 0,05 15 250 0,8 1880 250 0,5 0,2 15 250 1,1 3800 500 1 0,4 15 250 | 1,6 4100 500 1,2 0,5 10
300 0,6 1500 60 0,03 0,03 10 300 0,8 2250 300 0,4 0,2 15 300 1,1 4500 600 1 0,3 15 300 | 1,6 4900 600 1,2 0,4 10
350 0,6 1750 70 0,03 0,02 10 350 - - - - - - 350 = = = - - - 350 | - = = - - -
400 0,6 2000 80 0,02 0,02 10 400 - - - - - - 400 - - - - - - 400 | - - - - - -
450 0,6 2300 90 0,01 0,01 10 450 = = = - - - 450 = = = - - - 450 | - = = - - -

0,6 2500 | 100 0,01 0,01 10 500 = = = - - - 500 = = = - - - 500 | - = = - - -

0,6 3000 | 120 0,01 0,01 10 600 = = = - - - 600 = = = - - - 600 | - = = - - -

PU L: Disponibile in versione compattato da mt. 6 dal @ 40 compreso.

* Disponibile solo nella versione PU/R.
° Disponibile nella versione autoestinguente a norma DIN 4102 - B SCHWERENT-

FLAMMBAR.

*° Idoneo al contatto con alimenti che richiedono un liquido simulante del tipo A-B-C-D
secondo 90/125 CEE e SUCC. MOD.




